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Pctentanspruche: 

1. Schneidmaschine rum Beschneiden von Bro- 
schuren (5) mit wenigsiens eiiier Schneidstatioiu die 
Seitenschnittmesser (8, 19) rait zugeordneten 
Schnetdleisten (4, 3) sowie eine taktweise angetrie- 
bene Fordereinrichiung (2) zum Zufuhren der Bro- 
schQren (5) aufweist und bet der die Seitenschnitt- 
messer (8, 19) im Takt der Fordereinrichtung (2) aus 
einer oberen Endtage auf die Schneidleisten (3. 4) zu 
in eine untere Endlage bewegbar sind, dadurch 
gekennzeichne t« daB ein Fuhler (30) zum Er- 
kennen der An- bzw. Abwesenhdt einer BroschQrc 
(5) vorgesehen isi, durch dessen Signal Versteilein- 
richtungen (13. 14, 23, 24, 13', 14'. 23'. 24') fOr den 
Abstacvd zwtschen den Messem (8. 19) und den 
Schneidleisten (4, 3) in der unteren Endlage betatig- 
barsind 

2. Schneidmaschine nach Anspnich 1, dadurch gc- 
kennzeichnet, daU die Versieileinrichtungen als Ein- 
richtungen (13. 14, 23, 24) zum Verandem des Hub* 
weges der Messer(8, 19)ausgebildet sind. 

3. Schneidmaschine nach Anspnich I. dadurch ge- 
kennzeichnei.dafldie Vcrstelleinrichtungen als Ein- 
richiungen (13', 14', 23', 24') zum Verandem der Hd- 
hcnlage der Scbneidlcisien (3, 4) ausgebildel sind. 



Die Erfindung bezichi skrh auf eine Schneidmaschine 
zum Beschneiden von BroschOrcn mit wenigsiens einer 
Schneidsiation, die Seitenschnittmesser mil zugeordne- 
ten Schneidleisten sowie eine taktweise angeiriebenc 
Ferdercinrichtung zum Zufuhren der Broschuren auf- 
weist und bei der die Seitenschnittmesser im Takl der 
Fordereinrichtung aus einer cbercn Endlage auf die 
Schneidleisten zu in cine unterc Endlage bewegbar sind. 

Derartige Maschinen sind bekannt und beispielsweisc 
in den CH-PS 6 19 391 und 6 45 294 beschrieben. Wird 
wahrend eines Arbeilstakles der Beschneidstalion kcine 
Broschiire zugefiihrt, so drucken die Schneidkanten der 
Seitenschneidmesser in die Schneidleisten. Da wahrend 
eines solchen leeren Schniiies der Seiiendrurk auf die 
Schneidmesser fehlt. dringcn die Schneidkanten nichl 
genau in den unter Belastung in der Schneidleistc cr- 
zeugten Schnitt ein, was rasch zu rillenartigen Graben in 
den Schneidleisten und damil zu deren Zerstorung fOhrt. 

Um diesen Nachteil zu bcseitigen. ist es ubiich gcwor- 
den. wahrend eines Leeriakies, wahrend dem der Be- 
schneidstalion keine Broschure zugefiihri wird. die 
Schneidmaschine slillzusctzen. Das haufige Stillseizen 
und Anfahren der Schneidmaschine erzeugt jedoch ci- 
nen ubermafJigen VerschleiB und hbhere Vcrlustzeilen, 
als wenn die Schneidmaschine auch im Lccriakl arbei- 
len wurde. 

Die vorliegende Erfindung sielll sich die Aufgabc. ei- 
ne Schneidmaschine der eingangs erwahnten Art derari 
zu verbessern, daB der MaschihenverschleiO und der 
SchneidleisienverschleiB mdglichsi gering ist. 

Dicse Aufgabc wird crfindungsgemaO dadurch gclosi. 
dali cin Fuhler zum Erkcnncn der An- b/.w. Abwcscn- 
hcit einer Broschiire vorgesehen ist. durch dessen Signal 
Versicllcinrichtungcri fur den Absiand zwischcn den 
Mcsscrn und den Schneidleisten in der unicrcn Endlage 
bctatigbar sind. 

Hierdurch ergibt sich der Vortcil. d;i!i die Schncidma- 
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schine in Betrieb bleibt; mit dem ntchsten Arbeitstakt 
kann ohne Anfahrverlustzeit eine BroschOre zugefuhrt 
und beschnitten werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von tn der 

5 Zcichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher 
beschrieben. In der Zeichnung zeigt 

Fi g. t eine Seitenansicht einer Schneidmaschine; 
F i g. 2 und 3 eine Teilansicht aus F i g. 1 in zwei Be- 
triebsstellungen, teilweise geschnittcn; 

10 Fi g.4 eine gletche Oarstellung wie Fi g. t eines wei* 
teren AusfOhrungsbeispieles. 

CHe Schneidmaschine weist zwei in Fig. 1 hinterein- 
anderliegende, miteinander fest verbundene urtd paraU 
lele Lagerschilder 1 auf. die einen Maschinenstdnder 

15 biklen und zwischen denen ein endloses Forderband 2 
angeordnet und dessen oberes Tnim koplanar mit 
, Schneidleisten 3 und 4 ausgerichtet ist. Das Forderband 
2 ist von einer nicht dargestellten Taktwelle angetrieben 
und dient dem taktweisen Zu- und Wegtransport von 

20 Broschuren 5; die kopf-, fuB- und vordersettig zu be- 
schneiden sind. In diesen Qnstationenntaschinen wird 
der Buchblock bei unveranderter Lage auf den drei er- 
wahnten Seiten beschnitten. Symmetrisch mit Bezug auf 
die Forderrichtung des Forderbandes 2 sind in den La- 

25 gerschildern 1 je ein geneigier Fuhrungsschlitz ,6 ange- 
ordnet, in denen eine Achse 7 schraig gejen das Forder- 
band 2 auf und ab verschiebbar gelag;ert ist An der 
Achse 7 sind zwei Messer 8 befestigt, mittels denen die 
Broschure 5 kopf- und fuBseitig beschnitten wird. An 

30 der Achse 7 greifen weiter symmetrisch zwei Schub- 
stangen 9 an. von denen nur die eine sichtbar und in der 
Folge auch beschrieben ist. Die Schubstange 9 ist am 
Exzenterzapfen 10 einer Exzenterscheibe 11 angelenkt 
und induziert den Messern S beim Absenken eine 

35 Schwingschniitbewegung. Die Schubstange 9 ist langen- 
vcrsiellbar. in dem Sie an ihrem oberen Teil 12 einen 
Kolben 13 aufweist. der in einem Hydraulikzylinder 14 
axial verschiebbar gelagert ist. Der Hydraulikzylinder 
14 hat zwei Anschlusse 15 und 16. durch welche der 

40 Kolben 13 zu gegeniiberliegenden Seiten mil einem hy- 
draulischen Medium t>caufschlagbar ist. 

Wei'.er sind in den beiden l^gerschildern 1 einander 
gcgenOberlicgend je ein vertikaler Schlitz 17 angeord- 
net. in dem ein Vierkantstab 18 vertikal verschiebbar 

45 gcfuhrl und endseitig mil Achszapfen versehen ist Mit 
dem Vierkantstab 18 isl ein Fronischni 11 messer 19 ver- 
bundcn. An den Achszapfen des Vierkanlstabes 18 
greift wie an der Achse 7 das eine Ende einer langenver- 
siellbaren Schubstange 20 an. die mil ihrem anderen 

50 Ende an einem txzenicrzapfcn 21 einer Exzenterschei- 
be 22 angelenkt ist. Die Langenversiellbarkeit der 
Schubstange 20 wird wie jene der Schubstange 9 durch 
einen Hydraulikzylinder 23 bewirkt, in dem ein mit dem 
oberen Schubstangenteil 25 fesi verbundener Kolben 24 

55 axial verschiebbar gelagert und der uber Anschlusse 26 
und 27 mil einem hydraulischen Medium beaufschlag- 
bar isl. Die Exzenterscheiben 1 1 und 22 siizen auf in den 
Lagerschildern 1 drehbar gelagerien Welle 28 und 29. 
welche wie das Forderband 2 von einer nichi dargesiell- 

hf> ten Taktwelle angetrieben sind, wobei die Exzenter- 
scheiben 11 und 22 als miteinander kammcnde Zahnra- 
dcr ausgebildel sind. Die Vcrseizung der Exzcntcrzap 
fen 10 und 21 um die Wellen 28, 29 bzw relaliv zucinan- 
dcr sind so gcwahlt. daO zuersi der Frontschniii mil dem 
b5 Messer 19 und anschticDend der Kopf- und FuBschniii 
mil den Messern 8 erfolgl. 

Die Anschlusse 15. 16 bzw. 26, 27 der Hydraulik/ylin 
der sind iiber cin Wegeventil 33 an eine hydraulischc 
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DnidonediiunqueUe 34 ange^hlossen, wobei das dek- 
tromagnetische Wegeventil 33 im stromlosen Zustand 
die Eingange 16 und 27 der Zylinder 14 uhd 23 beauf- 
schlagt, wodurch die Schubstangen 9 und 2& verlangert 
sind. 

Fordert das Forderband 2 eine Broschure wahrend 
eines Arbeitstaktes in die Beschneidstation. so wird die- 
se von einem Fuhler 30 ertastet und an ein UND-Tor31 
signaJisiert, dessen zweiter Eingang von einem Takt^e- 
ber 32 gespel<;t wird. der die Arbeitstakte des Forder- 
bandes 2 in Signalimpulse umsetzt We vom UND-Tor 
31 abgegebenen Ausgangssignalc erregen das Elektro- 
magnetventil 33, das die hydraultsche Dnickmedium- 
quelle 34 mit den Eingangen IS und 26 der Zylinder 14 
und 23 verbindet und die Kolben 13 und 24 auf der 
Oberseite mit deiti Druckinedium beaufschlagt und die 
Schubstangen 9 und 20 verkurzt. Die Broschure 5 wird 
nun zuerst'fronUeitig und anschlieBend kopf- und fuB- 
seitig beschnittif'i. wobei, wie Fig. 2 zeigt, das Froni- 
mcsser 19 »iach ^o}lzogenem Frbntschnitt und in seiner 
tiefsten St^llung J>iii der Schneidkante in die Schneidlei- 
ste 3 eindritigL D^s gleiche gilt mit Bezug auf die M esser 
8» wclche nach vi>IIendetem Kopf- und FuOschnitt in die 
ihnen zugeOrdne»cn Schneidleisten 4 eindringem 

Wird nun wahrend eines Vorschubtakies des Forder- 
bandes 2 keihe Broschure 5 in die Beschneidstation ge- 
fuhrt^ erzeiigt der Fuhler 30 auch kein Signal am Ein- 
gang des UND-Tores 31, wodurch das Elektromagnet^ 
ventil 33 in seiner Normalstellung verhanx in der die 
Kolben 13 und 24 von der hydraulischen Druckmedium- 
quellc 34 durch die Anschlusse 16 und 27 auf der Unter- 
seite beaufschlagt werden, so daB die Schubstange 29 
ihre verlangerte Stellung einnehmen. Wahrend des fol- 
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genden Schneidlaktes dringt nun das Fronimesser 19, 
wie Fi g. 3 zeigt, nicht in die Sdineidleiste hinein, da cs 
diese in sdner tiefsten Stellung gar nicht erreichL Das 
gleiche gilt auch fur die M esser 8. Durch das Nichteinr 
diingen der Schneidkanien in die Schneidleisten werden 
diese geschont und ihre Lebensdauer verlangert, insbe- 
sondere, das unbelastete Messer nicht die gleiche 
Schnittrille in der Schneidleiste treffen wurde, die vom 
belasteten Messer erzeugt wird. Grundsatzlich bicibt 
aber die Schneklemaschine in Betrieb und mit dem 
n^chsten Arbeitstakt kann ohne Anfahrverlustzeit eine 
Broschure zugefuhrt und beschnhten werden. Beim 
Heranfuhren der jeweils neuen noch unbeschnitienen 
Brosch'uren wird der FOhler 30 betatigt uhd das Signal 
des UND-Tofes 31 verstelU das Ventil 33 aus seiner 
Normalstellung derart, daB die Kolben 34 und 24 von 
oben beaufschlagt und die Schubstangen 9 und 20 ver- 
kurztsind. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 bezeichnen 
gleiche Hinweisziffem gleiche oder aq^uivalente Teile 
wie in Fig. 1. so daB auf eine wiederholende Beschrei- 
bung verzichiet wird Dieses zweite Beispiel unierschei- 
dct sich vom ersten in zwei Punkien, nannlich,die Schub- 
stangen 9, 20 sind nicht langehverstellbar, wogegen das 
Forderband 2 zusammen mit den Schneidleisten 3 und 4 
hohenverstellbar und zu diesem Zweck auf in onsfesien 
Zylindem 14, 23* verschiebbaren Kolben 13' und 24-' 
abgestiilzt isi. Die Zylinder 14', 23' werden entspre- 
chend dem ersten Beispiel von einem Fuhler 30 und 
einem Taktgeber J2 iiber ein Wegventil 33 angesteuert 
damit die Schneidleisten 3, 4 beim Fehlen einer Bro- 
schjure 5 wahrend des Schneidtaktes abgesenkt und auf 
Abstand von den Schncidmessern gehatten werden. 
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